
50
15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P1

VA
R

4 
N

1 
c/

15

4 N2 ø5.0  C=24

40

13

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P14

VA
R

5 
N

3 
c/

13

10 N4 ø5.0  C=22

40

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P23

VA
R

4 
N

5 
c/

15

4 N2 ø5.0  C=24

50

30

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P33

VA
R

5 
N

6 
c/

12

5 N7 ø5.0  C=39

40

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P28=P38

VA
R

2x
4 

N
5 

c/
15

2x8 N2 ø5.0  C=24

40

13

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P15=P18=P19=P53=P54=P60

VA
R

6x
5 

N
3 

c/
12

6x5 N8 ø5.0  C=22

40

13

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P10=P11=P61

VA
R

3x
5 

N
3 

c/
13

3x5 N4 ø5.0  C=22

50

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P2
VA

R
5 

N
1 

c/
12

15 N9 ø5.0  C=24

20

20

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P63

VA
R

5 
N

10
 c

/1
2

40

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P76

VA
R

5 
N

5 
c/

12

5 N9 ø5.0  C=24

40

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P58=P77

VA
R

2x
4 

N
5 

c/
15

2x4 N2 ø5.0  C=24

50

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P22=P78

VA
R

2x
4 

N
1 

c/
15

2x4 N2 ø5.0  C=24

50

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P3

VA
R

5 
N

1 
c/

12

10 N9 ø5.0  C=24

80

80

6075

CA : -100

-40

23x5 N11 c/13

ESC 1:50
PLANTA
1xC50
=B63=B76=B77=B78
=B23=B28=B33=B38=B53=B54=B58=B60=B61
B1=B2=B3=B10=B11=B14=B15=B18=B19=B22

ESC 1:50
CORTE

6 
N

25
 ø

12
.5

  C
=V

AR

20V
AR

47
4 N1 ø5.0  C=118

9

44
N2

8 
N

25
 ø

12
.5

  C
=V

AR

20V
AR

47

5 N3 ø5.0  C=94
7

34
N4

10
 N

25
 ø

12
.5

  C
=V

AR

20V
AR

47

4 N5 ø5.0  C=98
9

34
N2

6 
N

25
 ø

12
.5

  C
=V

AR

20V
AR

47

5 N6 ø5.0  C=148
24

44
N7

2x
8 

N
25

 ø
12

.5
  C

=V
AR

20V
AR

47

2x4 N5 ø5.0  C=98
9

34
N2

6x
6 

N
21

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20V
AR

38

6x5 N3 ø5.0  C=94
7

34
N8

3x
6 

N
25

 ø
12

.5
  C

=V
AR

20V
AR

47

3x5 N3 ø5.0  C=94
7

34
N4

10
 N

21
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20V
AR

38

5 N1 ø5.0  C=118
9

44
N9

4 
N

21
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20V
AR

38

5 N10 ø5.0  C=68
14

14

10
 N

21
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20V
AR

38

5 N5 ø5.0  C=98
9

34
N9

2x
12

 N
25

 ø
12

.5
  C

=V
AR

20V
AR

47

2x4 N5 ø5.0  C=98
9

34
N2

2x
12

 N
25

 ø
12

.5
  C

=V
AR

20V
AR

47

2x4 N1 ø5.0  C=118
9

44
N2

8 
N

21
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20V
AR

38

5 N1 ø5.0  C=118
9

44
N9

23x5 N11 ø5.0 c/13  C=308

74

74

23x2 N12 ø5.0  C=326

103
54

40

13

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P29

VA
R

4 
N

3 
c/

13

4 N4 ø5.0  C=22

40

13

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P32
VA

R
4 

N
3 

c/
13

8 N4 ø5.0  C=22

20

20

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P12=P13=P30=P62

VA
R

4x
5 

N
10

 c
/1

2

40

13

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P39=P47=P64=P65

VA
R

4x
5 

N
3 

c/
12

4x5 N8 ø5.0  C=22

30

13

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P25=P49=P68

VA
R

3x
5 

N
13

 c
/1

2

50

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P4

VA
R

5 
N

1 
c/

12

5 N9 ø5.0  C=24

30

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P6=P7

VA
R

2x
5 

N
14

 c
/1

2

30

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P72

VA
R

4 
N

14
 c

/1
5

4 N2 ø5.0  C=24

30

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P73
VA

R
5 

N
14

 c
/1

2

5 N9 ø5.0  C=24

50

15

ESC 1:25

0

VAR

NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P75

VA
R

5 
N

1 
c/

12

10 N9 ø5.0  C=24

70

70

5065

CA : -90

-40

19x5 N15 c/10

ESC 1:50
PLANTA
1xC40
=B47=B49=B62=B64=B65=B68=B72=B73=B75
B4=B6=B7=B12=B13=B25=B29=B30=B32=B39

ESC 1:50
CORTE

6 
N

26
 ø

12
.5

  C
=V

AR

20V
AR

47

4 N3 ø5.0  C=94
7

34
N4

8 
N

26
 ø

12
.5

  C
=V

AR

20V
AR

47

4 N3 ø5.0  C=94
7

34
N4

4x
4 

N
22

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20V
AR

38

4x5 N10 ø5.0  C=68
14

14

4x
6 

N
22

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20V
AR

38

4x5 N3 ø5.0  C=94
7

34
N8

3x
4 

N
22

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20V
AR

38

3x5 N13 ø5.0  C=74
7

24

6 
N

22
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20V
AR

38

5 N1 ø5.0  C=118
9

44
N9

2x
8 

N
22

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20V
AR

38

2x5 N14 ø5.0  C=78
9

24

6 
N

26
 ø

12
.5

  C
=V

AR

20V
AR

47

4 N14 ø5.0  C=78
9

24
N2

10
 N

22
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20V
AR

38

5 N14 ø5.0  C=78
9

24
N9

8 
N

22
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20V
AR

38

5 N1 ø5.0  C=118
9

44
N9

19x5 N15 ø5.0 c/10  C=268

64
64

19x2 N16 ø5.0  C=278

89
44

34

30

ESC 1:25

0

VAR
NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P35=P37

VA
R

2x
3 

N
17

 c
/1

2

2x3 N7 ø5.0  C=39

20

20

ESC 1:25

0

VAR
NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P20=P21=P31=P40=P41=P55=P56

VA
R

7x
3 

N
10

 c
/1

2

50

50

3045

CA : -70

-40

9x5 N18 c/5

ESC 1:50
PLANTA
1xC20
B20=B21=B31=B35=B37=B40=B41=B55=B56

ESC 1:50
CORTE

2x
6 

N
23

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20VA
R

38

2x3 N17 ø5.0  C=116
24

28
N7

7x
4 

N
23

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20VA
R

38

7x3 N10 ø5.0  C=68
14

14
9x5 N18 ø5.0 c/5  C=188

44
44

9x2 N19 ø5.0  C=182

61 24

40

15

ESC 1:25

0

VAR
NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P43

VA
R

3 
N

5 
c/

12

3 N9 ø5.0  C=24

40

15

ESC 1:25

0

VAR
NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P45

VA
R

3 
N

5 
c/

12

3 N9 ø5.0  C=24
40

13

ESC 1:25

0

VAR
NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P42=P50=P51

VA
R

3x
3 

N
3 

c/
12

3x3 N8 ø5.0  C=22

30

13

ESC 1:25

0

VAR
NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

P48=P67=P69=P70

VA
R

4x
3 

N
13

 c
/1

2

50

15

ESC 1:25

0

VAR
NÍVEL 000 - L1

ES
C

 1
:5

0

=P52=P57=P59=P66=P71=P74
P5=P8=P9=P16=P17=P24=P26=P27=P44=P46

VA
R

16
x3

 N
1 

c/
12

16x3 N9 ø5.0  C=24

50

50

3550

CA : -75

-40

27x5 N18 c/7

ESC 1:50
PLANTA
1xC20
=B57=B59=B66=B67=B69=B70=B71=B74
=B42=B43=B44=B45=B46=B48=B50=B51=B52
B5=B8=B9=B16=B17=B24=B26=B27=B34=B36

ESC 1:50
CORTE

6 
N

24
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20VA
R

38

3 N5 ø5.0  C=98
9

34
N9

6 
N

24
 ø

10
.0

  C
=V

AR

20VA
R

38

3 N5 ø5.0  C=98
9

34
N9

3x
6 

N
24

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20VA
R

38

3x3 N3 ø5.0  C=94
7

34
N8

4x
4 

N
24

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20VA
R

38

4x3 N13 ø5.0  C=74
7

24

16
x6

 N
24

 ø
10

.0
  C

=V
AR

20VA
R

38

16x3 N1 ø5.0  C=118
9

44
N9

27x5 N18 ø5.0 c/7  C=188

44
44

27x2 N20 ø5.0  C=192

61 29

B56
B78 Resumo do aço

AÇO DIAM
(mm)

C.TOTAL
(m)

PESO
(kg)

CA50

CA60

10.0
12.5

5.0

499.6
218.4

1693.5

308.3
210.4
260.8

PESO TOTAL
(kg)

CA50
CA60

518.7
260.8

Volume de concreto (C-25) = 21.14 m³
Área de forma = 122.18 m²
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QUADRO DE BARRAS
N COMP.(cm)QTD. TOTAL (m)

COMP (m) PESO (Kg)
RESUMO AÇO CA-50A

16.0 3510 5539
6.3 3035 744

TOTAL 6283

16.0 1 390 900 3510
6.3 2 78 3890 3035
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